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The invention relates to a label having a bottom portion of a base film, which bottom 
portion is coated on the underside at least partially with adhesive, and having at least 
one suspension strap, which is formed by a punch out of the residual portion of the 
base film, which punch has the shape of a closed curve. 

The invention further relates to a process for the manufacture of labels which are 
punched out of a base film material length and have, respectively, at least one 
suspension strap formed in one piece with a bottom portion of the base film material 
length, which suspension strap is produced by the residual portion of the base film 
material length being provided with punches in the region of the suspension strap, the 
punches respectively having the shape of a closed curve. 

In labels of this type, such as are known, for example, from the German Utility Model 
G 91 01 454, automatic dispensing onto a bottle or similar has always proved to be 
extremely problematical, since the back of the suspension strap must not be coated 
with adhesive and consequently, in the dispensing operation, in which a dispensing film 
bearing the labels is drawn over a dispensing lip, can lift up from the dispensing film 
and thus cause problems. Previously known labels exhibit this serious drawback more 
or less clearly. 

A first attempt at a solution can be seen in European Patent Specification EP 
0,356,574, in which a self-adhesive label is presented having a suspension strap 
which is fastened to its adhesive-free surface and consists of a flexible film, a first 
region of the suspension strap being firmly connected to the label and a second region 
resting loosely on the label. The surface of the suspension strap facing the label has a 
continuous coating of adhesive, which is covered in the second region by a non-adhesive 
coating, whereby manufacture would be simplified and the mechanical load-bearing 
capacity of the suspension strap increased. . In the case of this label, however, , the 
tearing-off of the suspension strap under heavy or long-lasting, load, by ' a heavy 
bottle, for example, cannot be- fully precluded: Particularly where' there- is lengthy or 
improper storage of the labelled bottle, a decline in the.- above mentioned: adhesive- effect 



and hence a detachment of the label from the bottle is to be feared, in this context, an 
uneven, i.e., for example, unilateral loading of the first region of the suspension strap, 
which region is defined in the publication, has also proved additionally problematical, 
since even the best adhesive can only resist forces up to a certain magnitude. 

From US-Patent Specification US-PS 3,994,089, a double-layered label is known, in 
which the top leaf is folded over onto the base leaf and is held there by a bonding agent. 
Even though the top leaf, purely theoretically, once a coupon has been torn out, should 
have a certain similarity to a suspension strap, the top leaf in this known label, 
however, cannot in any event be used as a suspension strap, since it would not, in the 
design described in. this publication, withstand any kind of load. The discussed US- 
Patent deals merely with the design of a tag which is known, for example, for the 
labelling of items of clothing by means of so-called 'tagging threads'. A febel 
construction of this type has the sole purpose of providing a tear-out coupon, but is 
not meant to have clothing, for example, hung from it. 

In a label known from German Patent Specification DE 3,622,467, the suspension 
strap formed in one piece with the base film is not folded over onto the base film, but 
is fastened by a bonding agent to the bottle. It has to be considered a serious drawback 
here that this known label appears only to fulfil its function in respect of containers of 
rectangular cross-section. Even in containers of round cross-section, for example, the 
bending of the tag around the container, which bending is mentioned in this 
publication, is for practical reasons only possible whe/e the label extends over not too 
wide a region, i.e. in any event over a region of clearly less than- half the expanse of the 
container. In this case, however, due to the asymmetrical force effect upon the non- 
diametrically opposing points of application of the forces, an oblique- hanging of the 
container relative to its vertical axis of symmetry is unavoidable, thereby leading in 
the course of time, as a result of the inevitably arising peeling forces, to an unwanted 
detachment of the label from the container. Especially in the case of long-lasting, but 
also in the case of high or suddenly generated loads, the functioning of this suspension 
device is therefore no longer satisfactorily guaranteed. 

The object of the- invention is therefore to provide a label of the type stated in the 
introduction, in which a secure automatic dispensing onto bottles . or other" articles is 
guaranteed. 



This object is achieved by the fact that the top side of the base film is provided, at least 
in places, with a bonding agent and the suspension strap, which can be folded over onto 
the bottom portion of the base film, is fastened there by means of the bonding agent. 

The processes for the manufacture of the above-stated labels also exhibit, in the 
present state of the art, some not inconsiderable shortcomings. For instance, a burr- 
free punch-out of the suspension straps is made considerably more difficult, if not 
even rendered impossible, by the fact that the punch-out procedure takes place only 
after the labels have been applied to a carrier film. Furthermore, in the case of labels 
such as, for example, that presented in the above-cited German Patent Specification DE 
3,622,467, the requirement, in production-engineering terms, to bend the tag around 
the container onty after the label has been dispensed onto the bottle or similar can 
prove to be a serious drawback, since the additional production step which is associated 
herewith can constitute a not inconsiderable cost factor, especially since, as a result of 
the loose and hence uncontrolled fluttering of the suspension strap in the period 
between being detached from a carrier and being fastened on the surface, lying opposite 
the label, of a bottle, there is not infrequently the unwanted prospect of the suspension 
strap, which is then correspondingly twisted or deformed, ending up lying, for 
example, on the label or a side wall and consequently no longer being able to brought 
into the position proposed by this publication, on the surface lying opposite the label. 
The label shown in this publication proves, therefore to be conceivably unsuitable for 
particularly efficient, inexpensive and rapid mechanical processing. 

Consequently, the object of the invention is additionally to provide a process for the 
manufacture of. such labels. 

This object is achieved by the fact that the. base film material length, prior to being 
applied to a carrier film, is provided with the punches in the region of the suspension 
strap, so that at least the punches in the region of the suspension strap are designed as 
through-punches, and additionally by the fact that the base film material length, which 
has on its top side, at least in places, a bonding agent,, is folded in the longitudinal 
direction in such a way that the suspension straps are forced against the bottom 
portion of the base film material length and stick there as a result of the .bonding agent, 
"and by the fact that .the underside of the bottom portion of the base film material length 
is coated with adhesive. 
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By virtue of the fact that, according to the present invention, the base film material 
length, not only after, but already prior to being applied to a carrier film, is provided 
with punches in the region of the suspension strap and consequently at least the 
punches in the region of the suspension strap are designed as through-punches, a 
burr-free punch-out of the suspension straps is guaranteed, this being of enormous 
importance in the further processing procedure, to ensure a secure and rapid 
dispensing of the label on the article to be labelled. An initial tearing of the label, with 
the associated extremely negative consequences in subsequent use, can also therefore 
be precluded de facto since unwanted burrs, given the depicted sequence in. the 
production procedure, can no longer arise. By virtue of the fact that, according to the 
present invention, the top side of the base film is provided, at least in places, with a 
bonding agent, the suspension strap of the label can be folded over, fastened on the top 
side of the base film and thus securely held so that the dispensing operation is not 
disturbed by the loose and uncontrollably fluttering suspension strap. The possibility 
of coating the non-punched-out part of the underside of the folded-together base film 
material length with adhesive in a single coherent procedural step is thereby 
guaranteed, which is not only conducive to an automation of label manufacturing and 
processing at high speed, but also simultaneously solves the problem of keeping the 
suspension strap free from adhesive. Furthermore, an exactly defined and rapid 
dispensing of the labels with suspension straps onto the article to be labelled is also 
guaranteed by the process. 

As a bonding agent, a heat-seal wax is advantageously used. The connection produced by 
the heat-seal wax between the folded-over suspension strap and the rest of the label is 
relinquished when the suspension strap is pulled off. so that a non-adhesive 
suspension strap is thereafter available. 



According to a design variant of the invention, a special cold glue which loses its 
adhesive effect once the suspension strap has been separated from the undersurface is 
3 0 used as a bonding agent. 

According to a particular inventive refinement, the suspension strap, at the points at 
which it is- connected to the bottom portion of the base film, merges into the bottom 
portion of the base film at an angle which deviates clearly from a right angle; If the 
3 5 angle which is formed by the inner margin of the suspension strap and the margin of 

the- bottom portion of the. base film is herein substantially less than a right angle, then- 
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this surprisingly produces a more uniform distribution of the forces acting upon the 
suspension strap. If the suspension strap, namely, at the junction points with the 
bottom portion of the base film, merges approximately, perpendicularly into the 
bottom portion of the base film, then the inner margin of the suspension strap is 
subjected to a disproportionately high load. i.e. the tensile forces acting upon the 
suspension strap are concentrated almost fully upon the inner edge of the suspension 
strap, whereas its outer edge remains virtually unstressed. If, on the other hand, the 
suspension strap issues from the bottom portion of the base film at an angle of just 
45°, for example, then a considerable proportion. of the active tensile forces is also 
borne by the outer margin of the suspension strap. The risk of the suspension strap 
being torn to pieces by virtue of an excessively high sudden load upon one part only of 
the suspension strap is thereby decisively reduced, so that a satisfactory and proper 
functioning of the suspension strap is guaranteed even when subjected by tensile forces 
to high load. 



Furthermore, in a label of the type stated in the introduction, the moment of 
suspension has long been shown to be extremely critical, since the material from 
which the label is made is herein exposed to a very large and sudden load. Regarded as 
particularly problematical in this context is the fact that the material inevitably has 
microindentations which, when subjected to a rapid and sudden load, show a 
substantially more marked tendency , to initial tearing than when slowly subjected to 
load. This fact is taken into account by a preferred embodiment in which, according to a 
particular inventive refinement, the bottom portion of the base film, at the junction 
points with the suspension strap, has punch-ins running approximately in the 
2 5 direction of an imaginary extension line of the margins of the suspension strap. 

According to a further advantageous design, those regions of the bottom portion of the 
base film which are limited respectively by two punch-ins, are herein respectively 
coated on their underside with adhesive. By virtue of this measure an additional 
considerable increase in the tearing strength of the label is obtained, since when the 
labelled article is hung up, a strong damping effect is generated, in that the force 
which is transmitted from the suspension strap and is suddenly generated is initially 
absorbed by the adhesive on the underside of those regions of the bottom portion of the 
base film which are limited respectively by two punch-ins. It is only with a. certain 
temporal. delay that the adhesive on the underside of those regions of the bottom portion, 
of the- base film which- are limited respectively by two punch-ins is no longer capable 
of withstanding the load, imposed by the- labelled article, so that those regions of the 



bottom portion of the base film which are limited by the punch-ins detach themselves 
slowly from the article, an initial tearing of the label beyond the punch-ins being 
prevented by the fact that the punch-ins advantageously exhibit, at their end facing 
away from the suspension strap, a respective curvature by which the force is diverted 
from the original direction of pull. 

The fact that the underside of the base film is coated with adhesive enables the label 
according to the invention to be applied to the article to be labelled. An embodiment in 
which this adhesive is provided as a selfadhesive coating is herein preferred, since 
labels which are designed in this way are preferably suited to automatic dispensing. 

According to a further advantageous design of the invention, the base film is 
transparent and exhibits on its underside an imprint, in which case, in the manufac- 
turing process the base film material length is printed on its underside prior, to it 
being coated with adhesive. The imprint is therefore protected by the film itself and, if 
the suspension strap stuck by the bonding agent becomes detached, the imprint cannot 
be damaged. Since the imprint is applied from the underside of the label, any 
inscriptions must be laterally inverted in design. 

The invention is explained in greater detail below with reference to some illustrative 
.embodiments represented schematically in the figures, in which: 

Figure 1: shows a label according to the invention, 

Figure 2: shows the label of Figure 1 in the folded-together state, 

Figures 3, 4 and 5: show design variants of labels having other basic shapes, 

Figure 6: shows a design variant of a label having punch-ins into the 

bottom portion of the base film at junction points with the 
suspension strap, 

Figure 7: shows a design variant of a label as in Figure 6, having a 

suspension strap issuing at a significantly lesser angle from the 
bottom portion of the base film, 



Figure 8: shows a base film material length in a first production stage in 

illustration of the manufacturing process, 

Figure 9: shows labels disposed on a carrier film, 

Figure 10: shows a label fitted on a bottle, and 

Figure 11: shows the label as in Figure 10, but having the suspension strap 

folded down. 

The label 1 according to the invention, which is shown in Figure 1, comprises a 
transparent base film 2 having a high tear initiation resistance. The base film 2 
comprises a bottom portion 2a, which is represented at the top in Figure 1, and a 
residual portion 2b, which is represented at the bottom in Figure 1. The bottom 
portion 2a represents the actual label, which can be fastened by its underside to an 
article and which generally bears an imprint 6. In the residual portion -2b of the base 
film 2, a punch-out 4 in the shape of a closed curve is present, which has 
approximately the shape of a semicircle. An approximately semicircular suspension 
strap 3 is thereby produced, which is adjoined by its two ends in one piece to that 
bottom, portion 2a of the base film 2 which is available for the inscription. 

The label 1 is transparent and is provided, on its back, with the imprint 6, which is 
symbolized in Figure 1 by the letter sequence ABCDEF. The imprint 6 is applied from 
the back, laterally inverted, and is backed by white printing ink. On the white printing 
ink a self-adhesive coating is applied, which enables the label 1 to stick on an article 
to be labelled. However, the self-adhesive coating is disposed only on the actual, 
approximately rectangular, label part which is formed from the bottom portion 2a of 
the base fiim 2, whilst the suspension strap 3 is free from adhesive and does not 
exhibit an imprint either so that its transparency is retained. At the vertex of the arc 
of the suspension strap 3, a rectangular indentation 7 is provided, which, as is 
explained in greater detail further below, limits the movement of the suspension strap 
3 when this is hung from a hook. 

Since the. top side of the base film 2, out of whicfr the label 1 is- punched, is- provided 
with a heat-seal wax, the suspension strap 3 can be folded over, prior to the- use of the- 
label 1 , in such a way that it ends up lying on the approximately rectangular bottom 
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portion 2a of the label 1, as is illustrated in Figure 2. By virtue of the heat-seal wax, 
the suspension strap 3 is held flat on the bottom portion 2a of the base film 2, so that 
the label 1 can be automatically processed without problem. If required, the. 
suspension strap 3 can be lifted up and is available for use, as shown in Figure 1. 
Figures 3, 4 and S show further embodiments having a circular, a rectangular and an 
elliptical label. In all embodiments, the size of the suspension strap 3 is chosen such 
that, when the suspension strap 3 is folded over onto the bottom portion 2a of the label 
1, the suspension strap 3 does not project over the marginal region of the label 1. but 
rests full-face on it. 



Figure 6 shows a design variant of the label 1 in which the bottom portion 2a of the 
base film 2 has. at junction points 11 and 12 with the suspension strap 3, punch-ins 
13, 14, 15 and 16, which run approximately in the direction of an extension line of 
the margins of the suspension strap 3. It is not shown in Figure 6 that both the region 
15- limited by the punch-ins 13 and 14 and that region of the bottom portion 2a of the 

base film 2 limited by the punch-ins 15 and 16 are respectively coated on their 
underside with adhesive. An additional considerable increase in the tearing strength of 
the label 1 is thereby achieved, since when the article provided with the label 1 shown 
in Figure 6 is hung up, the force transmitted from the suspension strap 3 is absorbed 
2 0 initially by the adhesive on the underside of those regions of the bottom portion 2a of 

the base film 2 respectively limited by the. punch-ins 13 and 14 and 15 and 16. It is 
only with a certain temporal delay that the adhesive on the underside of those regions 
of the bottom portion 2a of the base film 2 respectively limited by the punch-ins 13 
and 14 and 15 and. 16 is no longer capable of withstanding the load imposed by the 

2 5 labelled article, so that those regions of the bottom portion 2a. of the base film 2 

limited by the punch-ins 13 and 14 and 15 and 16 slowly, detach themselves from the 
article, an initial tearing of the label i beyond the punch-ins 13, 14. 15 and 16 being 
prevented by the curvatures. 17, 18, 19 and 20 represented in Figure 6, which 
curvatures adjoin that respective end of the punch-ins 13, 14, 15 and 16 facing away 

3 0 from the suspension strap 3 and divert the force from the original direction of pull. 

Furthermore, in Figures 6 and 7, an angle a is shown which. is formed by the inner 
margin of the suspension strap 3 and the margin of the bottom portion 2a of the base 
film 2. As represented in Figure 7, this angle a can also be. substantially less than a 
• right angle, thereby giving rise, under- load, to a more uniform distribution of the 
3 5 forces acting upon the suspension strap 3, i.e. a considerable proportion of the active 

tensile forces is also then borne by the outer margin of the suspension strap 3. 
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. The process for the manufacture of the label according to the invention is explained' 
below with reference to Figures 8 and 9. In Figure 8, a portion of a base film material 
length 2 is shown, which base film material length has on its top side a coating of a 

5 heat-seal wax (not discernible in Figure 8). One. longitudinal half 2a of the base film 

material length 2 (the upper half in Figure 8) is provided, from the back, with an 
imprint 6, which is symbolized in the drawing by the letter sequence ABCDEF. This 
imprint is backed by a full-face colour imprint. The colour imprint extends only onto 
the bottom portion 2a of the base film material length 2. The residual portion 2b of the 

1 o base film material length 2 remains transparent. As can be seen in Figure 8. the base 

film material length 2 is provided at regular intervals with punch-outs 4 in the shape 
of closed curves, which, in the represented illustrative embodiment, are 
approximately semicircular. These punch-outs 4 are formed in the non-printed' 
residual portion 2b of the base film material length 2. Furthermore, a continuous 

1 5 punch-out 5 enclosing the semicircular punch-outs 4 is arranged in such a way that 

arc-shaped suspension straps 3 are formed. 

Since the punches 4 and S in question are full through-punches, these can be executed 
perfectly free from burrs, which is of particular importance to the tearing strength of 
20 the finished label. 

In a further processing step, the base film material length 2 is folded approximately 
in its center in the longitudinal direction, so that the suspension straps 3 land on the 
' opposite bottom portion 2a of the base film material length 2, as is shown in Figure 9. 

25 

The base film material length 2 which is thus folded is laminated onto a. carrier film 8. 
The carrier film 8 has an adhesive-repellent smooth coating, on which an adhesive 
coating is disposed (not represented). When laminated together, the adhesive coating on 
the underside of the base film material length 2 sticks. After the individual labels 1 

3 o are punched out of the base film material length 2 in the conventional manner and the 

remaining residual grid is pulled off. self-adhesive labels 1 are available on a 
continuous roll, which labels can be automatically dispensed easily and without 
problem onto bottles or other articles! Since the suspension straps 3, through the 
effect of the heat-seal wax. stick firmly on their undersurface. no problems of any 

3 5 kind, arise in the automatic dispensing. 



1 0 



Figure 10 shows a label 1 which has been applied to a medicine bottle 9. The 
suspension strap 3 can be lifted up from the base film 2 using a fingernail, after 
which it is available for use, as shown in Figure 11. In Figure 11, the medicine bottle 
9 is suspended from a hook 10, with the opening, downwards, by means of the 
suspension strap 3. 

The indentation 7 in the suspension strap 3 ensures that the medicine bottle 9 cannot 
be tilted beyond a certain degree. 
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5 1 . A label having a bottom portion (2a) of a base film (2), which bottom portion 

(2a) is coated on the underside at least partially with adhesive, and having at least one 
suspension strap (3). which is formed by a punch out (4) of the residual portion 
(2b) of the base film (2), which punch out (4) has the shape of a closed curve, 
characterized in that the top side of the base film (2) is provided, at least in places, 

1 0 with a bonding agent and the suspension strap (3), which can be folded over onto the 

bottom portion (2a) of the base film (2), is fastened there by means of the bonding 
agent. 

2. The label as claimed in claim 1, characterized in that the bonding agent is a 

1 5 heat-seal wax. 

3. The label as claimed in claim 1, characterized in that the bonding agent is a 
special cold glue. 

2 0 4. The label as claimed in one of claims 1 to 3, characterized in that the angle (a) 

which is formed by the inner margin of the suspension strap (3) and the margin of the 
bottom portion (2a) of the base film (2) is substantially less than a right angle. 

5. - The label as claimed in one of claims 1 to 4, characterized in that the bottom 

2 5 portion (2a) of the base film (2), at junction points (11, 12) with the suspension 

strap (3), exhibits punch-ins (13, 14, 15, 16) running approximately in the 
direction of an imaginary extension line of the margins of the suspension strap (3). 

6. The label as claimed in claim 5, characterized in that the punch-ins (13, 14, 

3 0 15, 16) exhibit, at their end facing away from the suspension strap (3), a respective 

curvature (17, 18, 19, 20). 

7. The label as claimed in claim 5 or 6, characterized in that the region limited by 
the punch-ins (13, 14) and that region of the bottom portion (2a)- of the base film 

3 5 (2) limited by the- punch-ins (15, 16) are respectively- coated on their underside 

with adhesive. 
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8. The label as claimed in one of claims 1 to 7, characterized in that the adhesive 
with which the underside of the bottom portion (2a) of the base film (2) is at least 
partially coated is a self-adhesive coating. 

9. The label as claimed in one of claims 1 to 8, characterized in that the base film 
(2) is transparent and exhibits on its underside an imprint (6). 

10. A process for the manufacture of labels (1) which are punched out of a base 
film material length (2) and have, respectively, at least one suspension strap (3) 
formed in one piece with a bottom portion (2a) of the base film material length (2), 
which suspension strap (3) is produced by the residual portion (2b) of the base film 
material length (2) being provided with punches (4, 5) in the region of the 
suspension strap, (3) the punches (4) respectively having the shape of a closed 
curve, characterized in that 

a) the base film material length (2), prior to being applied to a carrier film (8), is 
provided with the punches (4, 5) in the region of the suspension strap (3), so that at 
least the punches (4, 5) in the region of the suspension strap (3) are designed as 
through-punches, 

b) the base film material length (2), which exhibits on its top side, at least in places, 
a bonding agent, is folded. in the longitudinal direction in such a way that the suspension 
straps (3) are forced against the bottom portion (2a) of the base film material length 
(2) and stick there as a result of the bonding agent, and 

c) the underside of the bottom portion (2a) of the base film material length (2) is 
coated with adhesive. 

11. The process as. claimed in claim 10, characterized in that the base film 
material length (2) is printed on its underside prior to the coating of the adhesive. 
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: ist ^vodurch die Herstellting vereihfacht und die 
mechanische. Belastbarkeit der Aufhangelasche er- 
hbht werde Jedoch; kann bei diesem Etikett ein 
AbreiSen der Aufhangelasche .bei starker oder lang 
andauernder Belastuhg zum Beispiel . durch eine 
" schwere Rasche mcht vollstandig ausgeschlbssen . 
vyerden Insbesondere bei langerer bzw unsachge- 
j maB.er Lagerung von Rasche mit Etkett 1st ein 
. Nachlassen der . oben erwahhten Klebewirkung- und . 50 
damit ein Abibsen des Etiketts von der Rasche zu 
befurchten: Als. weiterhin .problematisch hat sich. jn 
diesem. Zusamm^nhang. a'uch eine.^u 
' . dvh. zum beispiel einseitige ^ Eieiastung. des ^ in der 
' Druckschrift - gehannten ; er^e.n Bereichs der Auf- 55 
hangelasphe ^erwiesen; da' selbst der. beste- Weth 
stbff^ nur. Kr'ktten bis; zu elner bestimmten Groite. ■ 
Widerstehen kanri.- ? . ' 
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^ Aus :der US-Patehtschrift USrPS : 39 94 089 1st *' 
ein rdop^nac^ges ^a^ett iekannt^ bei : dem das 
Oberblatt ^ ^as;^rundb cfort 
mit einem , Haftmittel gehailteQ 1st Selbst wenrj das 
Oberblatt nacfv Herausfrennen eines Qouppn^r^nl; 
thedretisch eine g 

jiangeiasche habeh 1 spilth, so isl. bei cJieserip be- 
kinnS&ri Etikett -das Oberblatt je^doch in^keinem Fait. 
,-als AufSSngelascti^ verwendbarr da es- in der in 
dieser Druckschnft bescfinebehen Ausgestaltung 
, keTnerlei Belasturig standhielfe.; In dem angespror . 
■chenen G^ateht um die Kbn- 

struktibnv elnes Anhangers, tier zum B^spiel ^zur 
Etikettierung von Kleidungsstuckeri mittels soge- 
; nannter AnschieBfaden bekannt 4St.. Ein derartiger 
Etiketten auf bau hat nur .den Zwedk, einen herausr : 
trennbaren Coupon. _zur Veftugurig zu .sullen , hicht 
jedech Ldaran zurh^Beispiel Kleidung aufzuhangen 
x Bei einem aus der deutschen vpate 
36^22^467 ^bekanhteh Etikett ist. dt0 mtt. der Grund- 
fphe einstiickige Aumahg.Slasche .nicht auf die 
Grundf blie umgefaitet spndern mit einem Haftmittel ; 
an der Fiasche' befestigti Kier ist als- gravierehder 
Naciiteil; zu eraehten , daB dieses bekannte Etikett 
nur bei Benaltern mit rechteckigem Querschnrtt .-• 
- seine" Furikbon zu erfOllen scheint Beispielsweise 
schon bef Behaltern von rundern . Querschnitt /ist 
das in dieser Druckschnft ervyahnte Herumbiegen 
des Aufhangers um den/Behaiter aus praktischen 
Grtinden nur dann mbglich wenn i sich das v Etikett 
uber einen nicht zu breiterv Bereich . d.h in;jedem 
' Falle ubei-' einen Bereich von deutheh wehiger als. 
dem halberi Umfang des Behalters. erstreckt In 
; :diesem 'Falle jedoch ist infolge'der unsymmetri r 
schen Krafteinwirkung auf die. sich nicht diametral 
gegenubeiiiegenden Kraftangrtffspunkte ein 
' Schraghangeh des Behalters -bezuglich. seiner ver- 
"tikalen Symmetrieachse unvermeidliGh, was im 
Laufe der' Zeit aufgrundT.der unweigerlich auftreteii- . 
den Schalkrafte. ein unerwunschtes Ablosehxles 
•Etiketts vom Behalter zur Fblge hat Insbesondere 
1 bei. lahg andauernden. aber auch-bei hbhen' bder 
^bjotzlich auftretenden Belasfungen ist die Funktion 
dieser Aufhangevornchtung also " nicht mehr^ein- 
wandfrei gewahrleistet - 

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrun- 
de t ein Etikett der eingangs genannten Art zu 
schaffen, bei dem ein sicheres automatisches Auf- 
spenden auf Raschen oder andere Gegenstande 
gewahrleistet ist. '", . ' . ' X'- 

;Diese .Aufgabe ist dadurch gelost, da8.' die. 
Oberseite der Gnindfdlie zumindest stellenweise 
mit einem' Haftrnittel verseheri Ist'. iind die auf den' 
Basjsabschnitt'der.Grundfoiie umfaltbaife Aufriange- 
lascne dortrmmels des 

• Alien die . Verfahren zur Herstellung oben ge- 
nannter -Etiketten weisen beim. gegenwartigen. • 

• Stand ; der' fechnik einige nicht' uherhebliche.Uhzu« 
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langlichkeiten. auf- So wird eirie gratfreie Ausstan- 
zung *der Auf hangelasctien dadurch. erheblich er- 

r . schwert- wenn mchtsogar unmoghch gemacht, daB 
der AusstanzungsprpzeB erst nach dem^Aufbringjen 
der Etiketten ' auf eine Tragerfolie erfblgt pes wei- 
teren kann sich bei Etiketten. wie beispieisweise 

- deny in oben zitierter- deutscher Patentschnft DE .36 
22 467 vorgestellten , der produktionsteehnische 
Zwarig : den- Auf ha nger erst .nach dem • Aufsperiden 
des Etiketts auf die Rasche o a um.den Behalter 
herumzubiegen, als.^gravierender NacHteiJ erweisen> 
; -da der v damit verbundene zusatzliche Schntf in der 
Produktion einen nicht unerhebliehen Kostenfaktor 
darstelleh kann, zumal. durch das lose und dam ft 
unkontrollierte Herumflattern der Aufhangelasche in 
der Zeitspanne zwischen dem Ablosen von einem 

; Jrager. undyrder " Befestigung:-.,auf- der dem. Etikett . 
gegenuberliegenden, Rache ; einer Rasche'' nicht 
selten die unerwunschte Mogiichkeit besteht : ,daB 
die dann ehtsprechend yerdrehte oder verformte 
Aufhangelasche. beispieisweise ' auf dem Etikett 
oder. auf einer Seitenwand zu liegeh kommt und 
demzufolge nicht mehr in die durch diese Druck^ 
seh.nft vprgeschlagene- Position auf der dem Etikett 
gegen u beri legeiiden Rache gebracht Averden Icann. 
Das in dieser Druckschrift gezeigte Etikett' erweist 
sich also fur eine besonders effiziente, kostengun- 
stige -und schnelle maschirielle Verarbeitung a|s 
denkbar ungeeignet . 

per Erfindung liegt demzufolge des weiteren 
die Acrfgabe zugruhde, etn Verfahnen . zur Herstel- 
lung derartiger Etiketten zu- schafferf 

' Diese TAufgabe ist dadurch gelost, daB die 
Grundfolierimatenalbahrr vor dem Aufbrtngen auf 
eine Tragerfohe mit den- Stanzungen im Bereich . 
der Aufhangelasche versehen wird, so daB minde- 
stens die Stanzungen im Bereich der Aufhangela- 
sche als Durchstanzungen ausgefuhrt werden, des 
weiteren .dadurch daB die Grundfolienmatenalbahn, 
die an ihrer Oberseite zumtndest stellenweise eln 
Haftmittel aufweist,. derart in Langsrichtuhg.gefaltet 
wird-. daB die; Aufh&rtgeiaschen gegen derr Basisab- 

.. schnitt der GrundfoiiehmaterjaLlbahn gedruckt'. wer- 
den und dort infolge des Haftmittels anhaften,.und 

r . dadurch, daB die Unterseite des Basisabschnitts 
der K3rundfoiienmateriaJbahn mit Klebstoff be- 

. schichtet w'irdi • ' • .' 

Dadurch, daB gemaB der vortiegehdeh Erfin- 
dung "die 'Gnjhdfoiiennnaten^Ibahn . nicht erst -nach. 
sohdem . schon vor, dem' Aufbringen auf. eine tfa- 
gerfolje' mit Stanzungen im Bereich der Aufhange- 
lasche versehen wird und demzufolge "mindestens 
die, Stanzungen' im Bereich der Aufhangelasche als . 
Durchstanzungen ausgefuhrt werden, wird. eine 
gratfreie Aiisstanzung ' der Aufhangelaschen ge- 
.Wahfleistet; was fur ein sicheres.. und. • schnelies 
Aufspendehrdes- Etiketts auf 'dem zu etiketSerencien 
Gegenstand im ; weiteren VeranbeftungsprbzeB* von 
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■;enprmer Bedeutung ist Auch kann ,so ein EinreiBen ■ 
Bes ; Etiketts mit den damit verbundenen >auBerst 
negatven Konsequenzen* im spatereh Gebrauch de 
facto ausgesehlbssen werden, da unerwunschte 
Grate ber der gesehilderten Abfolge im Prbduk 
tionsprozeB nicht. mehr. auftreten, "konnen , Dadurch; 
daB gemaB der vorliegenden Erfindung die Ober- 
serte der- Grundfolie zumlndest stellenweise mit .ei- 
nem Haftmittel versehen 4St s kann. die Aufhangela- 
sche. des Etiketts unrigefaltet auf der Oberseite der ' 
Grundfolie befestigt und damit stcher. gehalten.wer- . 
den v so-iJaB der Aufspendevorgang duirch die lose 
und unkpntrolliert umherflattemde Aufhangelasche 
nicht gestort wird Dadurch ist die Mogiichkeit zur 
BeschicHtung; des nicht ausgestanzten Teils der 
Unterseite der zusammengefalteten^Gnindfolienrna- 
tenalbahn. mit Klebstoff in- einenri einzigen zusarrv 

. rnenhangende.h Verfahrensschritt gewahrleisteti • 
was nicht nur einer. Atitomatisierung der Etiketten° 
;hersteliung und -verarbeitung mit hoher Geschwin- 
digkeit dienlich 1st, sondern gleichzeitig auch das . 
Problem lost; die Aufhangelasche klebstofffrei zu 
halten, Des weiteren wird durch das Verfahren 
auch em exakt*. definiertes und ,schne!les ^Aufspeo- 
den der Etiketten mit Aufhangelasche auf- den zu 
etiketberenden Gegenstand garantiert. 

In vorteilhafter Weise .wird als Haftmittel ein 
HeiBsiegellack verwdndet- Die d.urch deh HeiBsie^ 
gellack erzeugte yerbindung zwischen der umge- 
klappten Aufbangelasche und dem ubngen Etikett 
wird beim Abziehen der Aufhangelasche aufgehb 
ben, so daB danach eine nicht klebende Aufhange- 
lasche zur Vertugung stent. > • 
. Nach einer Ausfuhrungsvanarite der Erfindung 
•wird als Haftmittel ein SpeziaMCaitleim verwendet ■ 
der nach der Trennung der Aufhangelasche ,vom • 
Untergrund seine, Klebewirkung vepliert s 

^z. 'Nach einer. besonderen; erfinderischen Weiter 

. bilduhg. nriUndet, die Aumangelasche an ..den Stelr 
len, an denen sie mit dem Basisabschnitt der 
Grundfolie Verbuhden ist, unter. einem VVinkel, der 
von-.eihem rechte'n 'YViriker.de.utnch abweicht, ,iri deh 
Basisabschnitt der Grundfolie ein. 1st hierbei der 

iWinkel, der yom. inneren^Band .der Aufhangelasche 
.und. dem Rand des . Basisabschnitts der Grundfolie 
eingeschlossen wird c wesentfich kleiner als ein 

' reenter .Winket, so : bewirkt dies uberraschenderwei- 
se eine glei chmaBigere Verteilun g der auf die. Auf- 
hangelasche wirkenden' Krafte. Mundet namiich die 
Aufhangelasche .an' den Verbinduhgsstejlen mit 
dem Basisabschnitt der Grundfolie .in etwa senk- 
recht in den .Basisabschnitt der Grundfolie ein; .so . 
wird der/innere Rand der ^Aufhangelasche unver- ■ 
haltnismaBig hoch belastet, d;h: .die auf die Aufharit 
gelasche wirkenden Zugkrafte konzeniriereh, sich 
hahezu voUstandigr auf die innere Xante, der Auf- 

. hangelasche, wdhingegen deren auBere Kante na- 

• hezu. un belastet bleibt .Tn'tt. die Aufhangelasche 
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nurr45 * Aus dem Basisabschnitt ^er Grundiblie ( 
hervbr, /so wird eirv gro'Befer Ahteil der wir^eriden 
ZijgTcrafte .auch yom auBeren Hand der Aufhangelar, 
"s^e^getragen Hierdurch Wird die Gefahr eines 
V ■ /Zer^iBeri^ -jdurch. Blte/unrqa"-/- : \ 

Big hohe" piotzllche Bejastung- hur ernes Teils der 
%ufhangelasche entscHeidend vermindert, so daB 
. ; eine einwandffeie -und prdnungsgemaBe Funktion 
der Aufnangelasche- auch unter hoher. Belastung 
durch Zugkrafte gewahrieisfet ist •* 

Des weitereri erweist sich bei einern Ebkatt der 
" eingarigs genahnten Art sehon seit : langem der 
Moment des . Aufhahgens. als am kritrschsten da 
Hierbei das Material aus dem das Etikett gefeiiigt 
ist, emer sehr groBen und plotzhcheh . Belastung 
ausgesetzt ist. Als besbnders proDlematisch gilt in 
dieserrv Zusammenhang die Tatsache, daB das Ma-' 
terial oirivemiei^ auf- . . 

Weist die bei schneller und plotzlicher Belastung 
erne wesentiicrr sterker \ausgepragte Tendenz zum 
, EihreiBen zeigen als bei' lahgsamer Belastung Die-. : 
. serf Tatsache -tragt -eine bevorzugte Ausfuhrungsr 
form' Bechnung . bei. der nach einer besonderen 
^erfindenschen. Weiterbildung der Basisabschnitt der 
Grundfolie an den VeFbindungsstellen mit der Auf- 
hangelasche Einstanzungen aufweist. die: in etwa in 
Richtung einer. gedachten Verl^ngerungslinie der 
Rarider der .Aufhangelasche verlaufen Hierbei sind 
nach einer Weiteren yorteilhaften Ausgestaltung die 
durctv jeweils zwei Einstanzungen begrenzten 6e- : 
reiche des Basisabschnitts der Grundfolie .auf ihrer 
I Unterseite jeweils mit Klebstoff beschichtet Diirch 
diese MaBnahme wird erne, zusatzliche erhebiiche 
Erhohung der HeiBfestigkeit des Ehketts erzielt, da. 
beim Aufhangen des . mit dem Etikett versehe.nen 
. Gegenstands ein starker ] Dampturigseffekt auftrttt, 
iridem die von der Aufnangelasche weitergeleitete, 
plotzlich auftretende Kraft zunachst.-vdm Klebstoff 
auf der •.Unterseite der durch jeweils zwei Einstan- 
zungen -begrenzten Bereiche des Basisabschnitts 
der. Grundfolie aiifgenommen wird. Erst m if einer 
gewisseri zeitiichen Verzpgerung kann der Kleb 
; stoff auf der Unterseite der durch jeweils zwei 
•Einstanzungen begrenzten Bereiche des Basisabr 
schnitts" -dec - Gruntfplie, der Belastung durch deh 
etikettierten Gegenstand nicht mehr standhalten, .so 
•daB Vsicn die \vdn : den '.. Einstanzungen begrenzten 
Bereiche des Basisabschnitts der Grundfolie lang- 
..sam.vbm Gegenstarid ablosen, .wobei ein Bnreiflen 
des Etilcetts uber die Einstanzungen M nausda- 
:durch.-verhindert wird, daB. .die Einstanzungen vor- 
- teilhafteVweise an] ihrem der Aafhangelasche-abge/-. 
wahdten :Ende jeweils eine Krpmrnung a'ufweisen, 
" durch die die Kraft aus der ursprung lichen Ziigrich- 
iu'ng abgetehict ^wird.- . 

badurchf dafl die Unterseite der. Grundfolie mit 
: Klebstoff: beschichtet ist kann" das erfindungsgs-' 
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maBe -Etikett am zG etikettierehden. Gegenstand 
aingebracht werden Bevorzugt ist hief-bei eine Aus- 
^hmngsform, bei der dieser^KlSbstqff als Selbst- .. 
^klebeschicht vorgesehen ist', da derarbg ausg^stal: 
tete Etiketteri sFch..-b^^ 
Verspenden etgnen V ■ 
J ivjach;. einer, weitereh vo^ 
der Erfiridung ist die Grundfolie transparent und . 
weist an ihrer Unterseite einen Aufdruck auf 0 wobei 
im Herstellungsverfahren die Grundfblienmatenal- 
bahii.ah ihrer^Uhtefseite vor der Klebstoffbeschich- 
tung "bedruckt wird Der Aufdruck: ist -daher durch 
die) Folie^selbst geschutzi. und beim Ablqsen der 
mit dem HaftmitteT anhaftehden Aufhangelasche 
- kann , der Aufdruck nicht beschadigt ^warden Da der 
Aufdruck von- der Unterseite des. Etiketts her ange- 
bracht Wd mussen etwaige Seschnftungen seiten- 
verlcehrt ausgefuhrt werden - 

jDti e Erfindung wird »m folgenden anhand emi- 
ger in den Figuren schematisch dargestellter r Aus- 
fuhruhgsbeispiele naher erlautert 

: Es zeigen: ■ > * ■■ 

Rgur 1 : > 
ein -Etkett -gemaB der Erfindung, 
Rgur 2: 

das Etikett; der Figur 1 im zusammengefalteten. 
Zustand 

Rguren 3, 4 und 5 • f ' 

• Ausfuhrungsvananten von Ebketten mit anderen 
Grundformen, 

Figur 6 ■ 

eine Ausfuhrungsvanante, eines Etjketts. mit Ein-/ 

• : stanzungen in den Basisabschnitt' der Grundfolie 
' an Verbindungsstelien'mit def Aufhangelasche : 

^ Figur 7. •-. "' ^ 

J. :eine. r Ausfehrungsvariahte. eines Etiketts. wie- in 
Figur 6 mit einer unter einem deutlich kleineren 
Winkei aus dem Basisabschnitt der. Grundfolie 
austretenden Aufhangelasche, 
Figur 8 V 

-eine Gruridfolienmatenalbahn ' in einer ersten 
Fertigungsstufe zur Eriauterung des Herstel- . 
iungsverfahrehSr 
. / Figur5- . 

"auf einer Tragerfblie.'angeordhete ^tiketten,.- 
Figur 10: - 

ein'Etikett, ^ngebracht auf eiher Rasche, und . 

Figur 11 i. • .'" 

. das .Etikett wie in R^ur 10, jedbch mit abge- 
: .-klappter Aufhangeiasche. • ; ^ 

Das in Figur : 1 gezeigte Etikett 1 gemaB- der 
, Erfindung" : besteht aus:einer,transparenten..Gaindf6- 
jie* 2' mit einer hohen.BnreiBfestigkeit. Die. Grundfp- 
iie\2. besteht aus ;.e1nem-. Basisabschnitt. 2a, der in 
Figur- 1 oben dargestellt . ist,. und einem restiichen 
Ab^chnitt-2b,'der' in 'Rgur 1 unten- dargestelltMSt. 
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Der Basisabschriitt 2a stelltdas eigentliche Etikett 
dar D das mit seiher Unterseite. auf.. einem Qegen^ 
stand befestigt warden kann und das in der Hegel, 
eipen Aufdruek 6;tragt. 1m restiichen Abschnitt 2b 
de'r>Grundfoiie 2 jst eme Ausstanzung 4 in form 
airier geschlosseneh J<urve vorhanden/die in etwa 
die Form ernes Halbkrei.ses bat Dadurch ist eine in 
etwa halbkreisfo.rmjge Aumahgelasche 3 entstan- 
den, die mit ihren beideri Hnden einstucktg an den 
fur die Beschriftung zur Verfugung stehenden. Ba- 
sisabschnitt 2a der Grundfohe:2 angeSchlossen ist 
Das Etikett 1 ist transparent ..und an. seiner 
RQckseite mil dem Aufdruek 6 versehen > . der in 
Figur T durch -die Buchstabenfolge ABCDEF sym-. 
boiisiert ist Per Aufdruek 6 . ist von der Ruckseite 
'.her • seUenvefkeHri; .angebfacht > und mit weiBer 
DmcTdarbe hinteriegt Auf der WeiBen Druckfarbe 
ist eine Selbstklebeschicht angebracht mit der das 
Etikett 1 auf einem zu etkettierenden Gegenstand. 
batten kann Pie Selbstklebeschicht ist jedoch nur . 
auf dem eigeritlichen, in etwa rechteckigen Etjket- 
teii angeordnet, der aus dem Basisabschnitt 2a der 
"Grundfolie 2 gebildet ist, wahrend die Aufhangela^ 
^sche 3 frei von Klebstoff ist und auch keinen Aufc 
druck aufweist, so: daB ihre Transparenz erhalten 
ist Am Scheitelpunkt des Bogens der Aufhangela- 
sche^3 ist. eine rechteckige Einkerbung 7.vbrgese- 
nen^.dier : wi.e:."wejter,;unten naher erlautert. wird, 
eineh definierten Halt der Aufhangeiasche .3 si- 
chert, wenn diese an einen Haken gehangt wird 

Da die-Oberseite der Grundfolie 2, aus der das 
Etikett 1 ausgestanzt ist,. mit .einem Hei.Bsiegellack 
. versehen ist kann die Aufhangeiasche 3 vor dem 
1 Gebrauch des Etiketts 1 derart umgeklappt werden r 
daB sie auf dem etwa. rechteckigen aasisabsehnitf 
:2a des Etiketts 1. zu iiegen kommt .wie dies, in . 
Figur 2 veranschauiicht ist Durch den HeiBsiegel- 
lack wird die Aufhangeiasche 3 flach auf dem Ba- 
sisabschnitt 2a der Grundfolie. 2 gehalten, so daB 
das Etikett 1: storurigsfrei automaton verarbeitet 
. werden kann.. Bei Bedarf rkahri.die AuMhgeiasche 
' 3 .:abgeho'ben werden: & F, 9 ur 1 

' gezeio^, zur YerfUgung. v». . ■ 
: , V K Die. Figuren.3; 4>irid .5 zeigen weitere Ausfufi- 
• rungsformen mit einem kreisfprmigeri, einemrecht- 
eckigen und einem elliptischeh Etikett Bei alien 
• . Ausfuhrun^sformen . ist'-die- GroBe- der Auifhangela- 
: -.sche ^so gewahitdaB bei. Umkfappen'-der Aufhan- 
geiasche. 3'Vauf den Basisabschnitt; 2a des- Etiketts 1. 
die Aufhangeiasche 3 nicht uber den Randb'ereich 
.des .Etiketts. "1 ubersteht, sondern vollflachig : auf . 
diesem-aufliegt • . : " \ 

* - Figure zeigt eine AusfOhrungsyariante' des Eti- 
ketts- 1 , bei der der Basisabschnitt 2a der Grundfo- 
lie^ an ,Vert)indungssteilen -11 und.' 12 mit der 
Aufhangeiasche 3 Bnstanzungen 13, 14, 15.und 16 
aufweist f :-die. in e^a in Ricritung. einer.Verlange- 
■fungsUiiie ;der.-RSnder der Aufhangeiasche --3 ver- 
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laufen, Nicht gezeigt ist in Figur 6, daB spwphUder 
<lurch die Einstanzungen. 13 und 1.4 begrenzte Be 
■ reicn als auch der durch die • Einstanzungen 1 5 und . 
16 begrenzte Bereich des Basisabschnitts -2a der 
Grundfolie. 2 auf ihrer Unterseite jeweils mit" Kleb- 
stoff beschichtetsind Hierdurch wird eine zusatzli- 
che emebliche Erhohung der ReiBfestigkeit des 
Etiketts 1 erzielt: da 'Seim Aufhangen des -mit dem 
in Figur 6 gezeigten. Etikett 1 versehenen Gegen- 
stands die c von der Aufhangeiasche 3 weitergelerte- 
te Kraft -zunachst vom Klebstoff auf .der Unterseite 
der durch die Einstanzungen 13 ', und 14 bzw. 1 5 
und 16 jeweils begrenzten Bereiche des Basisab- 
schnitts 2a der Grundfolie 2 aufgenommen wird 
Erst mit einer gewissen zeitlichen Verzogerung 
,kann der ^ebstoff. auf der Unterseite der durch die 

Einstanzungen * -i 3!/iindi"; , 1 * *^^^ 5 -*y.?^ J% 8 ;4?^^^1" ; 
begrenzten . Bereiche des Basisabschnitts 2a der 
(Srundfphe 2 der Belastung durch den, etikettiejten 
Gegenstand nicht mehr . standhaften, so daB : sich 
die vdri deh Einstanzungen 13 und 14 bzw 15 und 
1 6 begrenzten. Bereiche des . Basisabschnitts 2a der . 
Grundfolie 2 langsam yom Gegenstand ablo sen, 
wob.ei.ein BnreiBen des Etiketts 1 uber. die Ein- 
stanzungen 13.14, 15 und 1.6. Hinaus durch die in 
Figur 6 dargestellten Krummungen 17, 18 -19 und 
20 verhindert wird s die sich. an das jeweilige, der 
Aufhangeiasche 3 abgewandte Ende def Bnstan- 
zungeh 13 c 14 f 15 und 16 anschlieBen und die 
Kraft aus der ursprunglichen Zugrichtung ablenken 
Pes weiteren. ist in^den Rguren,6 und 7 em Win.kel 
a'gezeigto der vom inneren Rand der Aufhangela- . 
sche 3 und dem Rand des Basisabschnitts ,2a der 
Grundfolie 2 eingeschlossen wird Wie in, Figur 7 
dargestelit kann dieser : Winkel : a auch wesentlich 
kleiner als ein fechter Win.kel sein, was unter. Bela- . 
stung- eine -gleichmaBigere Verteiluhg der auf , die 
Aufhangeiasche 3 wirkendeh;^ .hat, . 

• d-h ein betrachtlicher Anteil der wirkenden Zug- 
krafte wird dann auch vom auBeren Rand der. Auf- 
hangeiasche .3 getragen: . ••• 

Das. Verfahreri zur Hefstellung des Etiketts- ge- ;. 
maB-der Erfindung-.wird : irn - folgenden- anhand der 

• .;R^ufen ; 8 : un'd/9; erlau^ In .Figur 8 i^t ein. :-Ab-.* 

' ' schnrtt einer ;Gm'ndfolie : nmaterialbahn. 2 gezeigt, die . 
an ihrer Oberseite . eine Schist aus 'einem Heifisie- 
geilack. .Cin, Figur- 8. nicht- zu erkennen) aufweist. 
Etwa eine :Langshaifte..2a ^der .Grindfolienmaterial- . 
bahn *2 fln Figur : 8- die obere Ha\fte) ist von der 
Ruckseite her mit einem Aufdruek 6 versehen, der 
in der Zeichnung durch - die Buchstabenfolge ABC-. ■ 
. DEF ^ymboiisiert ist, Dieser ist durch • einen,voHfla- 
chigen : Farbauf druck hinterjegt. Der Farbaufdruck 
erstreckt sich jedoch nur auf. den Basisabschnitt 2a 
der Grundfbiienmaterialbahn. 2. Der restliche Ab- 
schnitt; 2b der Qrundfolienmaterialbahn 2 verbleibt 
• ■ transparent Wie : jn -Figur 8- zu erkennen, wird . die 

• Grundfolienmateriajbahn 2 in regelrnaBigen Abstan- 
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den mit Ausstanzungeh 4 in Form yon. geschlbsse- . 
hen Ku$en- veteeherv dielirrt^darge^ellten Ausfuh- , : 
ruhgsbeispiel! in etwa 41aJbkreisf6rmig smd Diese 
Ausstanzungen 4 ^werden in dem riicht bedruckten 
^$iffip^v"^.Sc^njtf "ri2b- der ' ''^nd^fe^W^M^:. 
bahru 2 yorg enqmm^h, pes weiteren : ist eine durch- .- 
geh^nd4 c v'd|e '"h^krels^iiTiig^ii Ausstanzungen 4 
im^chHeBende Ausstanzung 5 tierart angebraoht 
warden, daB sich bbgenforrhige Aufhenigelaschen 3 
bildeh. * . 

- Da :es sich be| den Stanzungeh 4 und : 5 um, 
voilstandfgB Durchstanzungen handelt, konnen die- 
se vbllkommen gratfrei ausgefuhrt werd.en, Was fur 
die'Be^festigkeit des fertiggestellten Etiketts von 
besonderer Bedeiitung : ist 

jn -e/tnem werteren Verarbeitungsschntt Wird die 
Grondfoiienmatena!ba>»n 2 in etwa in ihrer Mitte in 1 
CMngsriehtung gefaltet so daB die Aufhangela- • 
schen "auf den ge^eriuberfiegenderi Basfsab- 
schnitt 2a der. Grundfolienrnatenalbahri 2 gelangen, 
wie dies in Rgur 9 gezeigt ist 

Die so gefaltete Gr.u ndfolienmatenalbahn 2 wird 
auVeine Tragerfoli.e 8 aufkaschiert Die Tragerfblie 
8 weist eine klebstoffabweisende Glattschichkauf, .- 
auf der ejne .Klebstoffschicht angeordnet ist (hicht 
dargesteilt) Beim 'Zusammenkaschiereri haftet die. 
- Kjebstoffschicht an der Unterseite der <3ru ndfolien- 
matenalbahn 2 an Nachdem die, Bnzeletiketten 1 ■ 
in der ubiichen Weise aus der Grundfoiienmatenal- 
bahn 2 ausgestanzt sind; und das verbleibende 
Restgjtter abgezogen- lst : stehen Selbstklebeetjket 
fen 1 auf einer fortiaufenden Rolle zu.r VerfUgungj . 
die: ieicht und stoi;ungsfrei auf Rascherr Oder antie- . 
re Gegenstande automabsch aufgespendet werden 
ko'nnen Da die Aufhangelaschen 3 durch die Wir- 
ing : des He'iBsiegellackes fest auf ihrem Unter- 
grund haften 5 kommt es beirri automatischen "Auf- 
• spenden zu keirieiiei Stbrungen. 
. ■ figur 10 zeigt ein Etikett 1 , das auf erne Arz- 
neirnittel«asche:9 aufgebracht Worden ist. Die; Auf-. 
hangeiasche 3. kahn mit.dem Rhgernage! von 'der 
Grundfoiie Z abgehoben werden. . wonach sie zum 
Gebrauch zur Verfugung stent, wie in Rgur 1.1 
gezeigt, In Rgur 1.1 ist die Arzneimittelflasche 9 mit 
der Qffnung nach unfen an einem Haken TO mit 
Hilfe der Aufhangelascne '3 aufgehangt. 
\ "' ' Durch die Bnkeroung 7 in- der Auftiahgelasche 
3 ;ist sichergestelit; . dafi die : Areheimittelflasche 9 . 
riicht uber. ein cjewisses MaB hinaus verkantet wer- 
. den kanril - • 

Patentanspruche 

1. Etikett mit; einem auf der Unterseite rhihde- 
• • steh's iteilweise mit Klebstoff beschichteten-Ba- ' 
- sisabschhitt; (2a) einer Griindf6lie '(2)- und m» 
mindesteris einer ; Aufhangelasche- (3),: die 
• r durch eine die; Form ■ einer geschlossenen Kur- 
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ve . aufweisende Starizung .(4)-- aus. deny restli : 
chen Abschnitt (2b) der Grundfoiie (2) gebildet 
ist ; dadurch gekennzeichneti ./ 
daB- die. Oberseite der Grundfoiie (2) zu.mindest 
steilenweise . miV: ^ ■ -.- 

tind die auf. den Basisabschnitt- (2a) der Grund- 
foiie- (2) umfaJtbare Auf hangeiasche <3) dort 
mittels des.Haftmittels befestjgt ist 

Etikett riach Anspruch \. dadurch gekennzeich- 
• ,net; daB das Haftmittel ein HeiBsiegellack ist 

Etikett nach Anspruch 1 3 dadurch gekennzeich- 
net daB das Haftmittel- em Spezial-Ka'ltleim ist 

4 -Etikett nach einem der Anspruche 1 bis 3, 
dadurch gel<ehnzeichnet p dafi der Winket (a) : 

- der vbm mnereh Rand, der Aufhangelasche (3) . 

- und dem Rand ties Basisabschnitts (2a). der 
Grandfoiie (2) eingeschlossen . wird, .wesenthch 
kJeiner als em rechter Wnkel. ist 

5; Etikett nach einem der Anspruche 1 bis 4, . 
-• dadurch gekennzeichnet 0 daB der Basisab- 
i. schnitt (2a) der Grundfoiie (2) an Verbindungs- 
stellen (tir 12) mit der Aufhangelasche (3) 
Ein'stanzuhgen (1 3, ■ 14; 1 5,' T6) : aufweist, die in 
. 1 etwe Siri i Richtung. einer gedachten Verlange^ 
mngsiinie .der/Rander der Aufhangeiasche (3) 
'yerlaufen. =■ : "' ' ' . ''■ * : ..-; s ' -. : • 

Etikett nach Anspruch 5 ? dadurch gekennze.ich- 
net, daB die "Einstanzungen (13 : 14 : 15, 16) an 
:. ihrem ;der . Autiangeiasche- £3) abgewandten 
Ende jeweils eine. Krummung (17, 18, .19, 20) 
aurweiseh . 



To Etikett nach Anspruche oder 6,. dadurch ge- 
kehnzeichhet, daB der durch die Emstanzun- 
40 . gen :(13, '.14) begrehzte Bereich und . der durch 
; die :Bnstah'zungen (15, 16) beg renzte-; Bereich 
des Basisabschnrtts (2a) der Grundfoiie (2) auf 
ihrer Unterseite jeweils mrt Klebstoff beschich- 
" tet sind.- "- ■' r ■ • 

45 ■ . • 

...8; ..Etikett "nach einem .der Anspruche.. 1 bis \7, 
• : ;dadurch gekehnzeichh'et, daB der Klebstoff f * mit 
-' derti rdie-" Unterseite des Basisabschnitts " (2a) 
der druhdfolie (2) mindestehs teiiweiise be^ 
schichtet ist, eine Selbstklebeschicht ist; 
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9. Etikett nach einem der Anspruche 1 ; bis 8, 
dadurch . gekennzeichnet, daB die . Grundfoiie 

• (2) trahsparerrt ist und an ihrer Unterseite einen 
Aufdruck (B)-aufweist-; 

10; Verfahren zurHersteilung von aus f einer Grund- 

• folienmateriaibahn (2) ausgestanzten- Etflcetten 
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(15 mit jeweils mindestens. einer mit eiriem ' 

, Basisabschnitt (2a), der Grundfplienmatenal- 

' bann <2). einstOckigen Aufhan^elasche (3) s die 
dadurch erzeagt wird, daB der restliche Ab 
^hnA : i2ty 5 
Stanzungen (4; 5) im Bereich der Aufhangeia- : < ., 
sche (3) versehen wirdy wobei;die Stanzuhgep •.. 
•,(4) jevyeils die Form einer geschlossenen Kur- \ 
Ate aiifweiseri, dadurch gekerinzeichnet . , - 
a) 4aB die 

dem Aufbringen auf eirie TrSgerfolie mit 
'den Stanzungen (4, 5) im Bereich derAuf- 
hangeiasc.he (3) versehen^ 
desteris die Stanzungen (4 r 5) irn Bereich 
der Aufhangeiasche (3) als D.urchstanzun- ts 
gen ausgeftlhrt werderi- 
r bVxiai ^ 

an ihrer Oberselte zumindest stellenweise - . 

ein Haftmittel aufweist derart, in Langsrich- 
tung gefaJtet wird ; daB die Aufhangelaschen 20 
(3) ge"gen deny Bas'sabschnitt (2a) der , 
Grundfoliienmatenaibahh (2) gebriicfct ,wer= ? 
den und dort infolge des Haftmittels anhaf 
ten, und . 

c) daB^ die Untersetfe des Basisabschnrtts 25 • 

■ ■■ . . ;i[2a^^^ mit ■ . 

Klebstbff beschichtet wird . 

11. Verfahren nach Anspruch. 10 3 . dadurch gekenn- l «- 
zeichnet daB die GrundfolienmatenaJbahn (2)' 30 " - 
an ihrer Unterseite vor der KjebsfoffbeschichT ^ , • 

tung bedruckt wird 
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